附件1

2025年宜宾市农（林）领域“揭榜挂帅”

科技项目榜单
农业领域：

项目一：川南糯红高粱、水稻、糯稻、小麦和玉米酿酒专用品种选育的研究

需求目标： 

围绕宜宾产地浓香型白酒品质持续提升，聚焦五粮浓香型白酒酿酒专用粮稳产保供，开展糯红高粱、水稻、糯稻、小麦和玉米等符合五粮液酿酒用粮的品种选育，实现酿酒专用粮选育技术和品种品质的突破，丰富酿酒专用粮优质品种库，优化完善“从一粒种子到一滴美酒”的产品全生命周期质量体系，进一步支撑五粮液高质量倍增工程满产达产，着力解决优质白酒长期供给不足的结构性矛盾，有效带动白酒上游产业链高质量发展和助力乡村振兴。
考核指标：
1．选育并审定糯红高粱品种1-2个（适合异地优势产区推广种植、亩产量350公斤以上，酿酒特性关键指标优异，干基淀粉达到70%以上、支链淀粉达到95%以上）。
2．选育并审定水稻新品种1-2个，酿酒特性关键指标优异，粒型短圆，低镉吸附，稻壳弹性模量大，直链淀粉达到20%以上，亩产达到500公斤以上，适合川南地区推广种植。
3．选育并审定糯稻新品种1-2个，酿酒特性关键指标优异，粒型短圆，支链淀粉达到98%以上，亩产达到400公斤以上，适合川南地区推广种植。
4．选育并审定弱筋小麦新品种1-2个，酿酒特性关键指标优异，软质率达到90%以上，亩产达到450公斤以上，籽粒品质达到五粮液专用粮验收标准，适合优势产区推广种植。
5．选育并审定玉米新品种1-2个，酿酒特性关键指标优异，粗脂肪含量4.0%以下，亩产达到500公斤以上，适合川南地区推广种植。
6．涉及酿酒专用粮品种选育及审定，提报命名和商标俗称冠名须符合五粮液公司要求，籽粒品质均应达到五粮液专用粮验收标准，且具有品种配套种植规范。
7．新品种种植示范规模达50亩，专利（植物新品种权）5个以上，发表科技论文3-5篇。

实施期限：3年
揭榜金额：200万元
项目专员：苏建，电话：18990991097
需求企业：宜宾五粮液股份有限公司

项目二：川红工夫萎凋自感知数字化装备研究

需求目标：聚焦川红工夫萎凋智能化定向调控技术，开发川红工夫萎凋自感知数字化装备，搭建川红工夫加工数字化感知技术平台，提升川红工夫加工智能化水平。利用近红外等光谱技术，在线感知萎凋过程茶叶理化状态的变化，结合深度机器学习算法及传统川红工夫萎凋经验形成大数据信息策略为萎凋程度提供智能化决策，进而执行萎凋装备的供风、供热等自调节功能，实现萎凋过程的智能感知、智能决策、自主执行。

考核指标：

1．建立基于茶叶（川红工夫）萎凋自感知数字化装备系统1套以上，实现对萎凋过程的实时监测与智能调控。

2．设备单点水分检测准确率达95%以上，具备水分巡航检测功能，巡航速度可调，最大巡航速度5m/min。

3．升级改造建设数字化、智能化红茶加工生产线1条。

4．开发川红工夫系列产品2个以上，申请国家发明专利1项以上，发表论文1篇以上。

5．项目实施投入产业化后，预期可年产川红工夫10吨以上，实现产值3000万元以上，为企业培养技术人员5人以上。

实施期限：2年

揭榜金额：600万元

项目专员：颜麟沣，电话：13688296565

需求企业：四川省茶业集团股份有限公司

项目三：特色栀子花茶关键加工技术研究

需求目标：聚焦茶加栀子花开发特色花茶，围绕栀子花茶加工过程中的技术难题，通过核心技术攻关，突破加工过程中花量控制、窨制及干燥等关键技术。通过优化加工工艺和工艺参数，开发出保留茶叶原味与营养、提升色香味形的高品质特色栀子花茶产品，实现茶香与花香的完美交融，同时协助企业制定加工技术规范和质量标准，提高生产效率，降低成本，推动特色花茶产业规模化发展。

考核指标：

1．突破栀子花茶加工过程中花量控制、窨制及干燥等关键技术1项以上，制定栀子花茶高效窨制加工技术规程1套完成备案登记。

2．制定企业标准《栀子花茶》1项，协助企业完成市场监管局的备案工作，作为执行标准开发栀子花茶预包装产品进行市场流通销售。

3．开发栀子绿茶、栀子红茶系列产品2款；申请栀子花茶加工的发明专利2项以上，在《中国茶叶加工》杂志发表栀子花茶加工技术论文1篇以上。

4．项目实施完成后投入产业化，预期可年产栀子花茶20吨以上，延长栀子花茶产品保持其香气时间的保质期不低于18个月，为企业培养栀子花茶加工技术人员3人以上。

实施期限：2年
揭榜金额：200万元

项目专员：颜麟沣，电话：13688296565

需求企业：四川省茶业集团股份有限公司

项目四：豆类植物蛋白制品绿色高效生产关键技术攻关

需求目标：

研究保质期延长与保鲜技术，延长解冻后产品冷藏保质期，同时保留质地和风味。开发不同风味形态的产品，拓展产品市场空间，满足不同消费者需求。基于现有的自动化设备，改进工艺标准化与智能化升级，实现包浆豆腐标准化智能化生产。

考核指标：

1．提升分脑设备控制精准度，豆脑和水分的百分比均衡保持70-75%之间，同时改进输送带提升平稳度，使产品成型后厚薄均匀，98%的包浆豆腐白坯厚度控制在10mm-11mm之间。
2．采用非热杀菌、气调包装、物理等技术，在不添加化学防腐剂条件下，形成绿色保鲜技术1项，使解冻后的包浆豆腐冷藏保质期由原来的1天延长到3-5天。

3．研究并改进包浆豆腐串加工工艺设备1套，产品报废率由11%降低到2%以下。
4．开发酥豆花、黑豆花或预制菜等新产品2个以上，制定产品工艺流程2项，执行期内新产品累计实现销售收入1000万元以上。
5．申请相关发明专利≥2项，申请实用新型专利2项，并授权至少1项实用新型专利，发表相关学术论文≥1篇，编制研究报告≥1份。

实施期限：2年
揭榜金额：300万元

项目专员：朱宝廷，电话：13684195277
需求企业：四川六月天食品有限公司
项目五：“宜宾早虾”苗种繁育及“早虾”单产提升技术标准研究

需求目标：针对早虾（小龙虾）繁育技术不成熟、产量低、品质差、上市时间优势不稳定等问题，开展早虾（小龙虾）繁育技术、运输技术、养殖技术研究，提升早虾繁育品质、繁育能力，让早虾更早、产量更高、品质更好，效益更好，系统构建“早产、优质、高效、可持续”的现代化产业体系，助力宜宾早虾（小龙虾）高质量发展，助力宜宾建成西南地区特色小龙虾产业高地。

考核指标：

1．开展稻田与工厂化互补繁育技术研究，形成区域地方标准《川南（宜宾）早虾苗种繁育技术规范》1个；实现现有繁育场年出苗达5000万尾以上，孵化率达75%以上；项目实施期间，每年9至11月繁育出产的“早苗”不少于1000万尾（当前仅500万尾）。

2．开展小龙虾水花苗运输设备技术研究，形成适宜空运及出口销售等长途运输和降低3小时内到达目的地的中短途运输成本的技术规范或标准1个（企业标准）；同时，开发研制小龙虾水花苗捕捞、精准计量、装袋、打包、发货运输的设备和装置1套；让运输存活率≥90%。

3．开展高产早虾养殖技术研究，形成“高产早虾养殖企业标准”1个，实现农历春节至清明期间连续上市，头批虾上市时间提前至2月初（较现有提前15天），早虾出塘规格达标率≥80%。结合前述标准，改建500亩生产示范田，把每年农历春节至清明节期间的“早虾”亩产量提升至150斤每亩（当前亩产量120斤），早虾出塘规格达标率≥80%。

4．亩均增收达1000元以上，申请专利2项以上（其中发明专利至少1件）；

实施期限：不超过2年

揭榜金额：220万元

    需求企业：宜宾同乐农业科技有限公司

项目专员：高强，电话：18602819666

林业领域：
项目六：人工智能竹原料品质自动识别检验分选系统及设备研发

需求目标：为解决人工检测竹原料品类判别不准确、杂质无法准确计算重量，工作效率低，存在潜在的廉洁风险等问题，结合行业现状，通过设计研发在原料堆场现场环境下，运用人工智能技术和机器人控制技术，全面取代人工抽检，提升卸货和检验效率，杜绝人工检测作弊风险，提高竹原料品质，实现降本增效目的，同时可填补行业空白，产业化后可面向全行业推广。 

考核指标：

1．交付可实际运用于堆料场生产的人工智能竹原料品质自动识别检验分选系统及设备2套，系统设备日产能（按照10小时计算）超过240车（单车物料重量约34吨）以上。实现自动卸货，自动分离无用杂质，自动随机抽样，智能化识别检测功能（含水率、各种品类占比、各品种重量、自动结算、数据储存、数据回溯、数据统计等功能）。卸货、杂质分离及智能化检测单车用时不超过5分钟。杂质分离后物料纯度≥99%，含水率采用在线测量，准确率≥99%，机械臂完成一次抽样时间≤15s，抓取中心重复定位精度≤0.2mm，前端负载不低于10kg，抽样需保证样品具备代表性和均匀性。竹原料尺寸测量精度满足±1mm，竹纤维的识别精度≥0.3mm，淀粉含量识别准确率≥98%，图像传输时间延迟不超过0.1s，图像处理时间不超过0.4s。系统需满足高峰期24小时作业。 

2．运用高光谱相机不同波段的数据信息分析，并与RGB相机进行多模态数据融合，在对海量的数据分析融合基础上建立竹原料判别多模态大模型，准确识别竹原料品类，实现准确率达98%以上。

3．实现全料场的无人化生产，实现从卸货到检测到物料堆放的全面智能化，建立无人化管理系统（含微信小程序应用）。省掉二次转运、各类机械及人工费，每年可提高工作效率50%、节约费用350万元。

4．新申请发明专利2项以上，实用型专利2项以上，软著1项以上，获得专利授权2项以上，结题发表论文≥1篇，编制研究报告≥1份。

实施期限：2年

揭榜金额：800万元
项目专员：马永红，电话：18990900130

需求企业：宜宾纸业股份有限公司

项目七：宜宾油樟培育牛樟芝关键技术研究及产业化示范

需求目标：围绕我市油樟段木高质化利用，通过研发与熟化牛樟芝皿培技术、油樟段木预处理技术，以及牛樟芝液体菌种发酵与接种技术，解决应用油樟段木人工培育牛樟芝的关键技术及生产工艺，确定其最佳工艺参数，实现牛樟芝高品质、标准化、规模化生产。

考核指标：

1．研发并建成一套应用油樟段木栽培牛樟芝中试生产线，包括油樟段木预处理，段木高压蒸汽灭菌锅、液体菌种生产、检测与接种设备，牛樟芝培养与出芝室等设备。建成设备的年接种能力超10000块段木，年产牛樟芝100 公斤以上，有效成分达到现有平均水平（三萜类≥3%、多糖≥10%）。所生产的牛樟芝综合成本在45元/克，较传统工艺降低10%以上。

2．形成一套液体菌种生产、检测与接种技术，菌种纯度达100%，菌种生产成本降低30%以上（固体菌种生产成本：40元/瓶）、菌种接种速度提高1倍，污染率控制在2%以内。

3．建立一套牛樟芝皿培高效培育技术，32天内完成牛樟芝菌丝培养，较固体培养缩短20%以上。形成产品可以作为液体菌种用种，也可以用于有效成分提取。

4．发表论文2篇，申请发明专利1项、实用新型专利2项，形成研究技术报告1套。

实施期限：2年

揭榜金额：200万元

项目专员：杨庆梅，电话：13909091070

需求企业：宜宾市樟芝源生物科技有限公司

项目八：竹食品加工行业竹笋智能化识别分拣系统研究
需求目标：设计研发一套用于全面取代人工分拣的智能农业机器人，利用多模态人工智能能识别并判断竹笋的长短、直径、虫杆、白杆、异物等特征，通过3D视觉引导及机器人控制技术对各种竹笋进行动态抓取并分类放置。项目实施有利于实现竹笋深加工的智能化，并以此为基础带动此国内细分行业的农业智能机器人的产业化发展。

考核指标：

1．交付可实际运用于工业化生产的智能分拣设备一套，单套设备日产能（按照20小时计算）超过5吨以上。竹笋尺寸测量精度满足±1mm，对虫杆、异物等识别精度≥0.25mm²，对白杆、青杆等识别率≥98%，机器视觉实时坐标精度满足±1mm，图像传输时间延迟不超过0.1s，图像处理时间不超过0.4s。机械臂完成抓取到放置一个循环的时间≤2s，抓取中心重复定位精度≤0.2mm，前端负载不低于4kg，夹爪适配范围10mm-40mm，抓取成功率≥98%，单套设备产能每小时不低于250kg。

2．实现利用人工智能准确识别竹笋分类，准确率≥98%；实现机器人精确分拣竹笋，分拣成功率≥98%，实现科技成果转移转化1项以上。

3．通过智能分拣设备的运用，单套设备为企业减少6个工位以上，单套设备为企业每年降低人工成本35万元以上，日产能达到5吨以上。基本达到可量产条件，在我公司开展示范应用。

4．新申请发明专利≥2项，申请实用新型专利≥3项，获得专利授权2项以上。

实施期限：2年

揭榜金额：300万元
项目专员：李晓，电话：18683106418

需求企业：四川丰泰吾厨食品科技有限公司

