
附件1

传统产业领域“揭榜挂帅”科技项目榜单
项目一：差别化莱赛尔纤维技术研发

需求目标：

针对差别化莱赛尔纤维产品品种结构单一、产品类型偏少、生产设备运行不稳定、生产线生产规模小、生产工艺不成熟、产品质量不稳定等问题，系统性地提出年产6000吨差别化莱赛尔纤维技术解决方案。

1．提供可靠的、运行稳定的年产6000吨差别化莱赛尔纤维试验设备，设备界区为：起点纺丝，终点打包，包含纺丝机系统、导丝系统、交联浸渍系统、热定型处理系统、水洗系统、张紧干燥系统、上油系统、卷曲系统、松弛干燥系统、切断系统、打包系统等主机及辅助成套设备，确保长期试验的稳定、高效运行。

2．提供成熟的、运行稳定的年产6000吨差别化莱赛尔纤维工艺技术包，包含交联莱赛尔纤维、超短莱赛尔纤维、长丝束莱赛尔纤维、卷曲莱赛尔纤维等，确保年产6000吨差别化莱赛尔纤维试验研究的常年稳定运行，达标技术指标要求。

3．提供差别化纤维中功能性产品如阻燃纤维、抗菌纤维等差异化技术的解决方案。

考核指标：

提供适用于年产6000吨差别化莱赛尔纤维技术研发的设备及工艺技术包。

1．设备封装：提供的技术设备必须满足年产6000吨差别化莱赛尔纤维起点纺丝机至终点打包机整套系统稳定运行，设备配置必须满足交联莱赛尔纤维、超短莱赛尔纤维、长丝束莱赛尔纤维、卷曲莱赛尔纤维等功能配置。

2．工艺要求：提供的工艺包必须满足年产6000吨差别化莱赛尔纤维起点纺丝机至终点打包机整套系统稳定运行，工艺包必须满足交联莱赛尔纤维、超短莱赛尔纤维、长丝束莱赛尔纤维、卷曲莱赛尔纤维等技术要求。

3．产品类型（纤维规格1.2D）：莱赛尔交联短纤维、莱赛尔超短纤维、莱赛尔长丝束纤维、莱赛尔卷曲纤维等4种差别化莱赛尔纤维产品。

4．产品指标（纤维规格1.2D）：干断裂强度≥4.0cN/dtex，湿断裂强度≥3.6cN/dtex，干断裂伸长率≥11.5±1.5%。

5．功能指标：交联纤维：原纤指数0-2。超短纤维：长度6-10mm。卷曲纤维：卷曲数量4-6tpi。

6．申请1-2项发明或实用新型专利。

实施期限：2年
揭榜金额：2500万元
项目专员：杨川，电话：15775950102
需求企业：四川丝丽雅纤维科技有限公司
项目二：莱赛尔纱线制备产品多样化开发试验线关键技术研发
需求目标：

针对莱赛尔纤维本身无杂、不含短绒，纤维与纤维之间的抱合力小，受机械力作用时易受损伤导致纺纱端可纺性差等问题，重点解决莱赛尔纺纱梳理效果不佳、生产效率低、棉结高、回潮率偏低、络筒效率差等问题，对清梳联、并条、粗纱、细纱、络筒全流程全国产装备进行技术工艺攻关，开发适合莱赛尔纤维新材料的相关纺纱装备和工艺，以推动莱赛尔纱线产业高质量发展。
考核指标：

1．莱赛尔梳棉机纺速从50kg/h提高到70kg/h。

2．莱赛尔生条棉结减少到个位数水平。

3．纯纺莱赛尔纱线回潮从9.5%提高到10.5%。

4．莱赛尔细纱落纱留头率达到97%以上。

5．在保证莱赛尔纱线回潮的前提下，提高莱赛尔细纱工序的纺性，不能出现缠皮圈、皮辊的情况。

6．莱赛尔纱线络筒速度至少从950m/min提高到1000m/min。

7．提高国产交联型在细纱工序的纺纱效率，不能出现堵吸棉滴管和缠绕皮圈、皮辊现象。

8．采用国产全流程自主设备，成套设备主要包括清梳联、并条机、粗纱机、细纱机、络筒机等关键主机设备。各单元机预期指标性目标为：

（1）清梳联：实现最高产量1500kg/h；

（2）梳棉机：实现最高产能90kg/h；

（3）并条机：出条速度大于600m/min；温升≤40℃；重量偏差±1%，重量不匀率＜0.8%，条干＜3.5；条干指标符合乌斯特公报25%水平（乌斯特公报2023版），且具有稳定性，圈绕张力可无级调整；

（4）粗纱机：锭翼工艺转速能够达到1100 转/分；检测指标达到2023版乌斯特公报5%～25%水平；自动生头成功率＞99.7%；

（5）细纱机：锭速：≥ 20000rpm；检测指标达到2023版乌斯特公报5%～25%水平；留头率≥97%；

（6）自动络筒机：配置智能化落筒小车，实现筒纱自动换批、跨锭借管功能，适合莱赛尔纤维的夹纱，留尾纱功能；实现自动络筒机国产化。

9．通过本条试验线技术研发攻关，开发莱赛尔各类纱线新品10种以上，产品IPI检测(纱线条干、粗节、细节、棉结)指标达到乌斯特公报25%水平（以乌斯特公报2023版，莱赛尔环锭纺作为参考）。

10．该项目的实施，为新型环保莱赛尔纤维产业链的延伸奠定重要基础，为宜宾市纺织产业高质量的发展奠定基础，预计新增就业30人以上。

11．该项目通过工艺和设备进行研究开发，预计申请专利1-2项（发明或实用新型）。

实施期限：2年
揭榜金额：2695万元
项目专员：伏天兵，电话：15883175011
需求企业：宜宾雅士德纺织有限公司
项目三：绿色纤维生产的智能化全过程控制关键技术开发
需求目标：

一是解决绿色纤维生产工艺配方的传统人工调控方法，及存在的主观性较强、精度不足、质量不稳定、生产效率低、成本高等问题。通过开发生产工艺配方AI大模型，实现对生产工艺配方优化与仿真，实时精准调控，提高产品质量、降低成本并提升效率。二是解决绿色纤维生产设备在运维过程中缺乏系统化管理和故障预测机制，及因设备故障造成的非计划性停机现象。通过建立全流程设备故障预测与自主运维系统，构建物理设备与数字孪生体的映射模型，实现设备运维的预测和自主优化。三是解决绿色纤维生产过程中存在能耗浪费和资源优化不足的问题。通过数据驱动混合预测方法建立能源预测模型和多能源介质耦合优化调度模型，优化制造系统中的效率、成本、资源消耗和环境影响，实现降低能耗成本及绿色化和智能化生产。四是解决传统的生产管理模式中新产品研发及产品改批换车的试生产成本较高、研发周期过长的问题。通过构建数字孪生智能工厂，利用全景3D数据仿真建模平台打造产线、设备、工序、配方及仓库等生产全要素、全过程的三维虚拟仿真模型，实现生产全过程的无料试车仿真、预测和优化，满足智能分析、决策和精准执行的闭环管理。

考核指标：

1．开发莱赛尔纤维生产工艺AI大模型，实现生产工艺配方优化与仿真。

技术要求：

（1）建立和维护生产配方数据库：建立一个包含所有生产配方及相关参数的详尽数据库。

（2）模型预测准确性：利用深度学习与多尺度仿真等技术建立评估产品在不同配比下的性能预测模型，产品性能预测偏差小于5%。模型训练和验证数据集规模达到10万条以上。

应用范围：原液车间的配料工序。

2．搭建生产设备故障预测模型与运维管控系统，实现重点设备故障预测与自主运维。

技术要求：

（1）故障预测准确率：故障预测准确率达到85%以上。

（2）维护响应时间：预测到故障并进行维护的时间减少20%，实际响应时间不超过2小时。

（3）安全事故减少：安全事故发生率降低50%，年内安全事故次数降低到10次以下。

应用范围：

（1）重点设备：原液车间的薄膜蒸发器；纺纱车间的纺丝机。

（2）其他设备：原液车间的投料线、碎浆机、储罐、换热器、缓冲罐、过滤机组；纺纱车间的卷绕机、水洗机、切断机、精练机、烘干机、打包机；溶剂净化车间的蒸发储罐、溶剂储罐、多效蒸发器；公共工程部的制冷机、冷却塔、水泵、空压机、干燥机、制氮机。

3．构建能耗预实算与多能源结构优化模型，推动碳中和绿色发展。

技术要求：

（1）能源监测覆盖率：实现对生产各环节能耗（水、电、汽、压缩空气、冷量等）的实时监测，覆盖率达到90%。

（2）能源预测准确率：能源预测模型准确率达到90%以上。

（3）环境污染减少：生产过程中环境污染物排放减少20%，具体包括废气、废水和固体废物排放减少量。

应用范围：公共工程部提供的过滤水、除盐水、压缩空气、氮气、冷量、蒸汽、电。

4．打造数字孪生智慧工厂，以数字孪生驱动智能决策。

技术要求：

（1）生产效率提升20%、库存周转率提升10%、产品设计周期缩短50%、产品良品率提升至99.9%、综合能耗成本下降5%、全过程追溯率达到100%。

（2）实时互动能力：物理模型与虚拟模型的双向互动延迟不超过5秒，数据同步频率不低于每秒10次。

应用范围：包括原液车间、纺练车间、溶剂处理车间的全工厂范围。
5．各模块交付内容

	序号
	内容
	具体功能

	1
	基础MES系统
	系统管理、基础数据、工艺管理、生产管理、物料管理、安灯管理、设备管理、能源管理、质量管理、成本管理、看板管理、报表管理、移动端、平台&BI、数据采集

	2
	工艺配方优化与仿真
	一套利用机器学习和深度学习算法的大数据预测模型，能够预测和评估产品在不同配比下的性能，帮助快速定位最佳配比以优化生产工艺。交付内容涵盖模型套件及其源代码、数据集、技术文档、性能评估报告、部署方案，以及可选的用户界面和培训材料

	3
	设备故障预测与自主运维
	一套故障预测模型；以及具备智能化监控与预测功能的系统，支持自主运维与预测性维护，能够及时发现并修复故障，提升设备运维的智能化与自主化水平

	4
	能源预测与结构优化
	一套智能能耗预实算模型，对能源消耗进行预测和实际测量，‌评估能源使用效率和制定节能措施

	5
	3D建模与数字孪生
	全景3D数据仿真建模平台，用于构建智慧工厂的三维虚拟仿真模型，并通过Socket通讯机制实现物理模型与虚拟模型的实时双向互动。通过数据和模型双驱动，形成智能控制闭环，实现生产过程的持续优化升级


实施期限：2年
揭榜金额：1200万元
项目专员：桑松，电话：18608314296
需求企业：宜宾丝丽雅集团有限公司
项目四：超纯净电子化学品开发及应用

需求目标：

在TOPCon电池片制程中，为提升电池转化效率、稳定性及耐久性，在制绒、清洗及刻蚀工序中需使用电子级烧碱、盐酸等高纯化学品。本项目电子级烧碱以工业级烧碱为原料，经纯化工艺后达到SEMI标准中的G1级及以上，产品达到国内先进水平。

考核指标：

1．电子级烧碱（G1级）产品具体指标如下：
	考核指标
	烧碱

	等级
	G1

	浓度
	50.0-52.0%

	氢氧化铵沉淀
	≤0.01%

	不溶物
	≤50ppm

	氮化合物
	≤5ppm

	氯化物（Cl）
	≤40ppm

	磷酸盐（PO4）
	≤5ppm

	硫酸盐（SO4）
	≤10ppm

	碳酸钠
	≤0.1%

	重金属（以Ag计）
	≤10ppm

	Fe
	≤5ppm

	Ni
	≤5ppm

	K
	≤0.01%


2．开发1万吨/年G1级烧碱工艺技术方案，内容及深度满足工程化转化要求，并完成年产500吨电子级烧碱中试装置的建设。

3．设计工艺条件下，以工业烧碱为原料制备上述要求电子级烧碱（浓度50.0-52.0%）的加工成本≤300元/吨（包括辅料、能耗、人工、设备折旧、维修费用、机物料消耗等）。

4．申请发明专利≥2项，实用新型专利≥2项，编制研究报告≥1份。

实施期限：1年
揭榜金额：200万元
项目专员：段婷婷，电话：19357936671
需求企业：宜宾天原科创设计有限公司
项目五：锂冶炼渣安全高效资源化建材利用的路径研究及关键技术攻关
需求目标：

针对锂辉石制备氢氧化锂过程中冶炼渣的难以安全、高效、资源化利用难题，系统研究锂渣的建材安全、高效、规模化利用的主要路径，提出建材化安全利用的技术路线及标准化要求。

1．研究锂辉石基固废资源环境特性、物质迁移规律及生态环境影响效应，提出建材化利用过程中有害物质的处理方法及限值要求。

2．攻关高效低成本活化、改性、激发技术，研究制备锂渣基复合活性材料的工艺技术。

3．研发以锂渣为主要掺和材在加气混凝土、混凝土中安全、高效利用成套技术与工艺，形成相应的生产示范应用。

4．研究锂渣生产烧结砖、轻质骨料的配合比及关键工艺技术，形成相应的生产示范应用。

5．针对不同锂渣基建材产品，围绕产品耐久性、安全性开展系统研究，制定不同场景的应用说明和要求。

考核指标：

1．形成锂渣建材安全、高效、规模化利用（年处理70万吨）的技术可行性研究报告。

2．锂渣基复合活性材料：比表面积≥600 ㎡/kg；活性指数 7d≥80%，28d≥100%，具备良好的经济指标。

3．以锂渣为主要原材料（锂渣使用量≥80%）生产的活性掺合材应用在混凝土中，替代胶材量≥50%，调试出各标号混凝土，并实现工程示范应用。

4．以锂渣为主要原材料生产的加气混凝土：锂渣使用量≥50%，导热系数≤0.050W/m•K，在加气混凝土工业化生产线实现试生产。

5．以锂渣为主要原材料制备出两种锂渣基轻骨料：堆积密度≤600kg/m³、筒压强度≥2.0MPa；堆积密度≤900kg/m3、筒压强度≥5.0MPa。

6．以锂渣为主要原材料制备烧结砖：锂渣掺量≥50%，强度等级MU15。

7．制定锂渣建材资源化利用相关标准和产品说明书。制定相应的企业标准，参与地方标准和团体标准的制定，发表锂渣应用相关的高水平论文（SCI四区及以上≥4篇，企业为第一署名人）。
8．项目周期内提供锂渣制备轻质骨料、烧结砖全系列配方、生产工艺设计、设备选型等一系列研究成果。

9．项目竣工2个月内以锂渣为原材料的活性掺合材和以锂渣为主要原材料生产的加气混凝土，达到各项指标合格，并4个月内实现稳定运行。跟进解决项目生产运行过程中存在的问题，支持完成相关技改工作。

实施期限：1年
揭榜金额：400万
项目专员：汪洋，电话：17761000845
需求企业：宜宾市天宜锂业科创有限公司
项目六：基于OTD智能制造全流程关键技术集成创新

需求目标：

1．基于OTD模式的业务再造和一体化的基础平台构建

从营销模式-产品开发及运营管理模式到生产组织模式的变革，涉及用户-市场-研发-供应链-生产-营销-服务整个企业所有主价值链，需要构建基于新营销模式的数字化平台，实现个性化产品下单到产品组合匹配确认，打通供应链协同环节，透明化下单到交付过程，构建一个从下单到交付新业务模式，并开发基础平台支持新模式实现，提升客户满意度和企业的交付能力，增强市场竞争力。

2．基于OTD模式的新生态数字化供应链协同模式研究

围绕供应链透明化和高效协同的问题，建立实时、多方参与的数字化供应链协同平台，研究区块链技术在数据共享中的应用，确保各环节数据的真实和不可篡改，通过物联网（IoT）技术监控物流状态，实时掌握运输进度与库存动态。基于云计算平台的集成，研究供应链各参与方的透明、协同和决策技术，进而大幅提升订单的交付准时性，降低延迟，增强客户满意度，推动企业整体运营效率的提高。

3．基于深度学习驱动用户需求挖掘与个性化推荐模型构建

围绕数据孤岛整合、样本不平衡、模型可解释性、用户隐私保护、多维度需求分析等多项技术问题，建立多渠道的数据采集机制，实现用户数据的整合与清洗。借助人工智能技术，开发识别消费者个性化需求的深度学习AI模型，构建实时需求预测引擎和动态反馈系统，分析用户特征和行为模式，进行用户画像和需求洞察，一是实现基于用户需求的产品策划，支持产品共创；二是快速实现个性化配置方案和服务推送，提升客户参与度和满意度，构建企业竞争优势。

4．基于AI辅助支持个性化选配的沉浸式购车体验研究

为有效降低多样化的销售成本并显著改善消费者购车体验，研究基于AI辅助的沉浸式购车选配系统，通过强化线上个性化定制购车的服务品质，构建一个既高效又具有高度用户参与度的数字化购车选配平台，运用先进的数据挖掘技术，根据消费者偏好和行为模式智能地生成个性化配置方案。同时融合数字人技术，使得用户能够在虚拟环境中与高度仿真的数字人物进行互动，从而丰富用户体验，并使整个购车过程更加直观和人性化。采用领先的建模工具和优化算法来实现高精度的实时建模与渲染，确保系统能够快速响应用户的需求变化，提供流畅且沉浸式的用户体验。
考核指标：

1．AI模型在实现预测个性化需求时的准确率≥90%。

2．客户订单准时交付率：实现在项目竣工当年订单到交付（OTD）周期35天，准时交付率在 98% 以上，后逐年优化。

3．生产资源准备和订单管理效率：实现订单处理时间从下单到生产准备完成缩短至≤36小时，生产资源利用率提升至≥85%。

4．一体化平台体系集成创新：BOM系统扩展和定制化标准完成率≥90%，SAP系统与数字营销系统集成完成，实现数据一致性误差≤1%，缺件率降低≥20 %。

5．项目结题发表论文≥3篇、申请发明专利≥2项、软件著作权≥3项、编制研究报告≥3份。

实施期限：2年
揭榜金额：1800万元
项目专员：保静瑜，电话：18580703006
需求企业：宜宾凯翼汽车有限公司
项目七：精密注塑模具关键部件高耐磨涂层材料研发与应用
需求目标：

解决精密注塑模具关键部件服役性能与寿命以下问题：

1．注塑模具浇口由于受到高速高压塑料流体的冲刷很容易磨损，使用寿命短，成本高。

2．注塑模具运动零部件容易磨损，使用寿命短；如果整体淬火提高硬度，则韧性下降，服役过程中容易开裂，同时加工成本大幅上升。

3．铍铜材料导热性能好，可缩短制件成型周期，但价格高，硬度低，不耐磨，使用寿命短，解决铍铜与钢的高强度熔合。

4．提供成熟经济的精密注塑模具关键部件服役性能与寿命提升方案。

考核指标：

提供精密注塑模具关键部件服役性能与寿命提升方案。

技术指标如下：

1．针对不同的服役场景，开发2种不同硬度级别的激光增材涂层材料。

2．所开发涂层材料的硬度级别分别为50-60HRC以及60-70HRC，实现模具关键部件的表面硬度最高提升30%及以上，摩擦磨损体积最高降低到基体磨损体积的1/3及以下。

3．突破关键激光增材涂层技术1项，使用该技术进行强化后，涂层内部无裂纹产生，能对不锈钢、热作模具钢、铍铜材质的模具部件进行强化。

4．相对于没有进行激光增材涂层强化的模具部件，使用所开发的涂层材料及技术强化后，注塑模具零部件的服役寿命提升到2000万模次及以上。

5．通过增材再制造工艺技术，使模具部件的再制造成本比新制造成本降低25%以上。

6．申请专利2项，发表论文1篇，双方共享知识产权。

实施期限：2年
揭榜金额：150万
项目专员：张义海，电话13568092540
需求企业：四川省宜宾普什模具有限公司
项目八：汽车轻量化复合材料高效成形工艺及智能模具技术研究

需求目标：

针对汽车轻量化复合材料产品的材料性能、成形工艺、模具、成形装备、产品进行研究。研究复合材料的成形工艺及模具技术；研究将纤维预制、高压注胶等工艺融合到复合材料的模压成型工艺过程的多种成形工艺一体化集成及模具技术；研究复合材料成形装备及集成装备技术。实现传统汽车零部件的轻量化复合材料产品的替代以及复合材料产品的一次性生产。

考核指标：

1．研究高性能复合材料的纤维预制体成形、裁切、高压注胶、产品后加工等成形工艺及模具技术，形成完善的技术标准和工艺文件，培养技术人员，使普翼公司具备复材模具的开发能力。

2．碳纤维汽车零部件成形时间缩减到5~10分钟/件，实现多层纤维(>3mm)高压高效浸渍。开展多功能智能温控模具设计制造、典型部件结构设计与工艺仿真、大尺寸/大厚度构件控形控性等关键共性技术研究，解决动态纤维界面多维度处理、树脂流动可控浸润、成形精度检测及控制等难题。

3．实现高性能复合材料铺层预制高压注胶一体化成形工艺，达到注射精准、生产稳定、短周期循环。注胶精度误差≤0.5%，注射流量20~260g/s可调可控；万件生产模具重复定位精度≤0.05mm，温度控制精度±3℃。

4．典型产品满足新能源汽车、低空经济、轨道交通等应用场景使用要求。

5．课题成果，项目结题发表论文≥2篇，申请发明专利≥3项，实用新型专利≥3项，编制研究报告≥1份。

实施期限：3年

揭榜金额：980万元

项目专员：段彦宾，电话：13036490380
需求企业：宜宾普翼汽车科技有限公司
项目九：高强钢动力电池包冲压/辊压箱体工艺技术研发

需求目标：

根据宜宾动力电池产业布局及发展规划，为了实现动力电池关键部件电池包箱体的本地化配套，加速构建动力电池绿色闭环全产业链生态圈，为宜宾动力电池产业集群的发展强链补链。宜宾普翼汽车科技有限公司结合客户群体的需求实际，拟研究冲压/辊压箱体产品的制作工艺技术及产业化转化方案，开发一条柔性自动化冲压/辊压箱体生产线，满足宁德时代等新能源客户群体相关产业链的本地化配套需求。

考核指标： 

1．完成高强钢辊压箱体制造工艺技术的研发，并实现工艺技术的产业化转化，满足至少1款产品的开发制作。
2．开发辊压箱体柔性自动化集成产线一条，满足生产节拍JPH≥16。

3．箱体整体焊接变形控制在1mm以内，关键尺寸合格率控制在100%；箱体密封性控制一次性合格率≥95%。

4．形成冲压/辊压箱体制作工艺流程和工艺规范1份。

5．形成发明专利1项，实用新型专利2项。

实施期限：2年
揭榜金额：980万元
项目专员：杨玻，电话：13568569376
需求企业：宜宾普翼汽车科技有限公司

项目十：莱赛尔纤维、醋酸纤维素用竹浆粕制备关键技术研发

需求目标：

针对目前造纸用漂白竹浆提纯效率低、耗能大、效果差，无法达到莱赛尔纤维、醋酸纤维素用浆粕质量指标的问题，以企业现有生产系统及漂白竹浆产成品为基础，研究企业可转化的竹浆纤维素的分离与纯化技术，去除竹浆中木质素、半纤维素、杂细胞等，进一步提纯竹浆纤维素；研究调控竹浆中不同组分含量的工艺技术以及各组分含量对浆粕质量的影响，提高浆粕反应活性。制备的竹浆粕达到可应用于莱赛尔纤维、醋酸纤维素生产的技术质量指标，并经实验室实验和放大实验，提供实验室浆粕技术包各一套（含原料配比、制备流程、工艺技术方案、仪器设备、工艺参数等内容），协助发榜方开展中试验证工作，3批次50 kg级及以上中试验证其用于制备莱赛尔、醋酸纤维素的经济技术可行性。
考核指标：
一、莱赛尔纤维用竹混合浆粕考核指标（经放大实验验证）

1．质量指标：白度≥87%，甲纤含量≥92%，灰分≤0.1 %，铁离子≤5 ppm，钙离子≤50 ppm，镁离子≤20 ppm，铜离子≤5ppm，纤维素聚合度（DP）450~700，分子量分散度≤4.50，纤维结晶度≤75%，反应性能满足莱赛尔纤维生产使用要求。

2．竹浆粕与木浆粕混合用于Lyocell纤维制备，竹浆粕添加比例≥20%，混合浆粕溶解性、纺丝液可纺性达到Lyocell纤维制备要求，纺丝连续且稳定，制备的Lyocell纤维干态拉伸强度3.29~4.39 cN/dtex，湿态拉伸强度3.00~4.05 cN/dtex，伸长率≤12%。

3．达到质量指标的竹浆粕与木浆粕混合用于制备Lyocell纤维，竹浆粕占比≥20%，经实验室实验及放大实验验证竹/木混合浆粕（1 kg）用于制备Lyocell纤维具备可行性并提供此浆粕制备技术工艺包一套（含原料配比、制备流程、工艺技术方案、仪器设备、工艺参数等内容），且与莱赛尔纤维用木浆粕相比工艺技术具有经济性可行性。

二、醋酸纤维用混合竹浆粕考核指标

1．质量指标：白度≥87%，R10≥95.0%，S18≤3.0%，丙酮提取物≤900 ppm，灰分≤1000 ppm，Fe≤3 ppm，Ca≤20 ppm，Na≤800 ppm，纤维素聚合度（DP）650~850，分子量分散度≤4.50，纤维结晶度≤75%，反应性能（或过滤性）满足醋酸纤维素生产使用要求。

2．经实验室实验验证，制备的竹浆粕应用于醋酸纤维素制备具备可行性，提供实验室浆粕技术工艺包一套（含原料配比、制备流程、仪器设备、工艺参数等内容）。

三、其它考核指标

1．申请并受理发明专利2件及以上（竹浆纤维素分离和纯化技术或者竹浆粕应用于莱赛尔纤维、醋酸纤维素制备技术）。

2．联合企业形成技术标准1件及以上（竹浆纤维素分离和纯化技术或者竹浆粕应用于莱赛尔纤维、醋酸纤维素制备技术）。

实施期限：3年
揭榜金额：600万元
项目专员：王科，电话：13990926247
需求企业：宜宾纸业有限公司
项目十一：竹原纤维毡湿法生产工艺关键技术研发

需求目标：

解决长度15-50mm、直径0.1-0.6mm的竹原纤维湿法成网工艺技术的以下问题：

1．竹原长纤维絮聚，成网不均匀的问题。

2．成网易断裂问题。

3．成网横向/纵向拉伸断裂强度比值过大问题。

4．竹原纤维毡透胶率不足的问题。

5．提供成熟的竹原纤维复合板材湿法铺网工艺方案及湿法铺网试验装备。

考核指标：

提供适用竹原纤维长15-50mm、直径0.1-0.6mm的湿法铺网成毡工艺技术。

技术指标如下：

1．提供“竹原纤维汽车内饰复合材料湿法铺网工艺试验装置”1套，网带幅宽600mm，设计线速度1-10m/min；且工艺、技术、装备满足100g/㎡—300g/㎡以下克重竹原纤维毡产业化生产需求。
2．成毡克重偏差值小于±10%，克重CV值≤5%。

3．成毡纵向拉伸断裂强度≥400N/150mm,横向拉伸断裂强度≥280N/150mm;纵横拉伸强力比值小于1.3。

4．成毡抑菌率（大肠杆菌、金黄色葡萄球菌、白色念珠菌）≥70%。

5．成毡透胶率≥60%。

6．直接生产成本在干法项目可研数据的基础上按不变价格计算下降10%-15%。
7．协助制订竹原纤维高强轻质复合材料用竹原纤维企业标准。

8．申请1项以上发明或2项以上实用新型专利。

实施期限：2年
揭榜金额：1000万元
项目专员：高翠强，电话：17781895779
需求企业：四川长盛新材料科技有限公司


